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CONCEPTO

La transmision es el proceso de transferir energia
mecanica de un punto a otro en un sistema de
maguinaria o equipo. La energia mecanica puede
ser transmitida a través de una variedad de
medios: como correas, cadenas, engranajes, ejes,
acoplamientos, etc.
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L Objetivo General

Capacitar a los participantes para que puedan
seleccionar, montar y mantener correctamente los
sistemas de transmisidn de potencia, asegurando
eficiencia, seguridad y durabilidad en los equipos.
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L. Obijetivos especificos

Q, Comprender los principios fisicos involucrados en la transmisién de potencia: torque,
velocidad, fuerza, rendimiento.

. Identificar los distintos tipos de transmisidn (correas, cadenas, acoples) y sus aplicaciones
mas comunes.

. Seleccionar adecuadamente cada componente segun condiciones de trabajo, potencia
requerida, velocidad, distancia entre ejes, y normas técnicas.

e *\ Aplicar procedimientos correctos de montaje, incluyendo alineacidn, tension, fijaciony

lubricacion.
. Detectar fallas tipicas y aplicar criterios de mantenimiento preventivo para evitar paradas

no programadas.
e 4l Interpretar catalogos, normas y designaciones para tomar decisiones técnicas

fundamentadas.
e & Desarrollar criterio técnico para mejorar la confiabilidad de los sistemas y reducir costos

operativos. 0)ISi
inusoide
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CRONOGRAMA

__ Horario | Actvidad
PRESENTACION Y CONCEPTOS
CORREAS
DESCANSO
CORREAS (continuacion)
CADENAS
ALMUERZO
ACOPLES
DESCANSO
ACOPLES (continuacion)
EXAMEN Y ENCUESTA
CIERRE Y COMPROMISO
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MAGNITUDES

*Potencia P = Torque x Velocidad angular [HP, kW]

*Torque M: [Newton x metro] o [Kilogrametro]
*\/elocidad de giro, o angular Va: [RPM] o [radian/segundo]

M
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MAGNITUDES
=

M1

Val Va?
Despreciando las perdidas, P = constante. M1 X Val = M2 X Val

p2

Relacion de Transmision 1=Va2/Val o Val:Va2
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Tipos de transmisiones

Correas Cadenas Acoples
Camb.lo de Hasta 3,5a 1l Hasta 7al lal
velocidad
Potencia Media Media/Alta Alta
. (0) 1 1 .
Velocidad AIt'a, SA) M.Edla,/B.aJa’ .Tod,as.,
variacion sincronica sincronica
Ejes Paralelos Paralelos Colineales
Rendimiento 95 a 98% 90 a 96% Hasta 100%
Distancia Menor a 3
. . 80 x paso Cercano
Practica metros
Temperatura Hasta 80°C -20 a2 150°C -

Slnuso de
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CORREAS

Econdmicas Se necesitan grandes stocks de
Fiables reposicion

De facil reemplazo Pueden provocar problemas de
Son un buen fusible ante sobrecarga y fallas en
atascamientos componentes como

Permiten variaciones de rodamientos y ejes

velocidad

Son livianas

Emiten bajo ruido
No se lubrican

Sinusoide
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CORREAS

TIPOS DE CORREAS
TRAPEZOIDALES 70 2 80 % de las
aplicaciones
SINCRONICAS 10 a 20% de las
aplicaciones
POLY-V 5 % de las aplicaciones
Especiales 1 % de las aplicaciones

(5) Smusoude
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CORREAS-TRAPEZOIDALES

Pueden ser del tipo A
Lisas o dentadas w B
con perfiles clasicos C

o estrechos

UCVD Smuso de
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CORREAS-TRAPEZOIDALES

ap
NORMA ISO - RMA

Ej.: Descripcion: B-105 (o BX)
Perfil B = ancho superior = 17 mm
Long Interna :105 pulg.

Long. Datum=106,8" = 2713 mm
equivale a ISO 13B 2700

O))Sinusoide
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Perfiles Clasicos

Section

Width

mm

m O o m P N

10
13
17
22
32
38

Perfiles estrechos

Section Width
= mm
SPZ 9.7
SPA 12,7
SPB 16,3
SPC 22
v 9

5V 15
av 25

Section Width
= mm
SPZ-YP 9.7
SPA-XP 127
SPBE-XP 16,3
SPC-XP 22
3V-XP 9
5V-XP 15
8V-XP 25




CORREAS-TRAPEZOIDALES

DENTADAS VS LISAS:

*Mayor Capacidad de Transmision de Potencia
(25 a 30%).

*Permite poleas menores
*Coeficiente de rozamiento mayor
*Baja elongacion

*Excelente Resistencia a Aceites.
*Excelente Resistencia a la abrasion

*Mayor disipacion de calor

*Mayor resistencia a la temperatura (-30 a
+80°C).

rotantes
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CORREAS-SINCRONICAS

* Transmision sin resbalamiento
* Admiten altas velocidades y

pequenos diametros

* Disponibles en distintos tipos

de perfil y materiales

STD 960 S&M 50 = Ancho en mm

Modelo

——= Paso; 8 mm

#= De=sarrollo Primiivo {mm)

Denominacion del perfil M 5M 8M
Paso del dentado e e [mm] 3.0 50 8.0
Altura del diente h, [mm] 1:2 2.1 3.4
Altura de la correa h [mm] ~ 2.4 3.8 5.6

-—5-—-
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CORREAS-POLYV 52 s s

(mm) | (mm) Ej.: Denominacion (ISO) :

PH 3,05 1,6 6 PJ 1075
PJ 3 56 2 34 6 = numero de costillas
’ ’ PJ =Paso entre costillas (Perfil) = 2,34mm

PK 4,19 3,96 1075 = Largo exterior (Le) en mm

PL 9,65 4,70
EJ. Denominacion (RMA):

PM 13 9,40 180 J 6
180= Long. exterior (Le) en 1/10” = 18”=457,2
mm

J=Paso entre costillas (Perfil) = 2,34mm
. 6= NUmero de costillas
Sinusoide
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POLEAS

fijacion

Ej. 8 SPZ 750 QD
8 canales, Perfil SPZ, diametro primitivo 750 mm, fijacion con cono QD

(5) Sinusoide
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. POLEAS DE FUNDICION (GRIS O POLEAS DE ACERO FORJADO O
Caracteristica
NODULAR) SOLDADAS

Alta posibilidad de fisura si la

, _ , Mas tolerante a interferencias
interferencia es excesiva o el
, _ fuertes y golpes.
calentamiento es desigual.

No superar 150 °C (ideal 100—120 Puede llegar hasta 200 °C sin riesgo

°C). estructural.
0,02 - 0,05 mm 0,04 — 0,08 mm
H7/p6 o H7/r6 H7/s6 o H7/t6
Ventiladores, poleas de fundicion Poleas de aceros SAE 1045 o 4140,
gris o nodular. de servicio pesado.
50 .
(O))Sinusoide
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POLEAS- MONTAJE

H7/p6 para @ 50 mm

Tolerancias ISO (50-65 mm):

*Agujero H7: El =0 um, ES = +35 um = 50.000 ... 50.035 mm (agujero base H)
*Eje p6: ei =+37 um, es = +59 um = 50.037 ... 50.059 mm

Ajuste resultante (interferencia):

Interferencia minima = 50.037 - 50.035 = 0.002 mm (2 um)

*Interferencia maxima = 50.059 - 50.000 = 0.059 mm (59 pum)

Conclusion: H7/p6 en @ 50 mm da una interferencia suave a media (x2—-59 um)

H7/s6 para @ 50 mm

Tolerancias ISO (50-65 mm):

*Agujero H7: El =0 um, ES = +35 um = 50.000 ... 50.035 mm

*Eje s6: ei = +53 um, es = +72 um = 50.053 ... 50.072 mm

Ajuste resultante (interferencia):

Interferencia minima = 50.053 - 50.035 = 0.018 mm (18 um)

*Interferencia maxima = 50.072 - 50.000 = 0.072 mm (72 pum)

Conclusion: H7/s6 en @ 50 mm da una interferencia media a fuerte (~18—72 um)

\
\
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CORREAS- CALCULQOS de transmision

eDatos: 1.Factor de servicio

* Potencia, velocidad motriz 2.Potencia de calculo
y conducida, distancia 3.Perfil adecuado de correa
er\trecejezl,.cz!lametro de 4.Didmetros de polea
ejes. Condiciones ,

) . 5.Cantidad de correas
especiales.
6.Distancia entre centros corregida

| Smuso de
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DEFINIR LOS DATOS OPERATIVOS

« Potencia a transmision (P) &
« Velocidad clasico (n).
» Velocidad canducido
+ Relacion de transmision i. (1)

. J

e Ym o Enan CORREAS- CALCULOS

Selecci ptotipo prfiles o estrédos

: J de transmision

DETERMINAR DIAMETROS DE POLEAS

Usar re-transmision para calcular dc D

v

- B

CALCULAR LA LONGITUD DE LA CORREA(L)

J

Usa de férmulas

J

, v . https://beltcalculator.skf.com/
DETERMINAR EL N° DE CORREAS NECESARIO

Usa tablas de manufacturer 6 empiricas

v

VERIFICAR TENSION Y ANGULO DE CONTACTO

J

« Anoular de contacto en la pulea menor es = 120°
« Ajustar la distancia de axie si necesalo

‘ ! ’ , i :
VALIDAR GEOMETRIA DE POLEA .O,)lISinusoide
- = "’VW i Confiabilidad para equipos rotantes
Usa parametros de la tabla UWUWU

B=(x—1)e+2f



https://beltcalculator.skf.com/

CORREAS- poleas tensoras

rOJ)Sinusoide
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1. Deben accionar sobre el ramal flojo.
2. No se deben utilizar en transmisiones reversibles.

3. Rodillos con canales para correas de Perfil Estrecho y
Dentadas y Rodillos planos para correas Clasicas Lisas vy
Unidas por el Lomo

4. Un rodillo interior disminuye el arco de contacto=> Menor
capacidad de Potencia por correa.

5. El diametro del rodillo tensor interior debe ser como
minimo igual al de la polea menor.

6. El diametro del rodillo tensor exterior debe ser por lo
menos 1,4 veces el diametro de la polea menor.



CORREAS- Montaje
mm *Poleas con desgastes reducen la

“ vida util de la correa
Al estar los canales gastados la
H correa puede tender a:
* Alojarse en el fondo del

mismo.
e Tomar la forma de los
flancos.

(5) Sinusoide

"‘Wumn“'"uu Confiabilidad para equipos rotantes



CORREAS- Montaje

. RIDEIN:

'ﬁ CANAL CON
7/ | DESGASTE.
/! roeour

Wi

Perfi Maximo Ride Out
Individual Unida x el Lomo
A-AX 2,54 4,57
B-BX 2,54 5,08
C-CX 2,54 6,35
D 3,05 7.11
Maximo Ride Out
Perfil — -
Individual Unida x el Lomo
3V -3VX 2,54 5,08
5V -5VX 3,05 6,35
8V 4,06 20,32

(O
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CORREAS- Montaje

Inspeccion de las Limpieza de
Poleas con galgas las Poleas

(53 Sinusoide
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CORREAS- Montaje

Para asegurar la duracion
nuevsa
esperada: usada

Reponer SIEMPRE el
Conjunto Completo

usada

Todo el conjunto debe ser
de la misma marca

(5) Sinusoide

"‘qu‘vn""uu Confiabilidad para equipos rotantes



CORREAS- Montaje

* Las correas no deben
forzarse mediante
palancas

* Debe desplazarse el
motor hasta que las
correas calcen sin
esfuerzos

?CUSD Sinusoide
UWUW
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CORREAS- Montaje

*Que el lado flojo de todas las
correas quede para arriba...

*O que el lado flojo de todas las
correas quede para abajo.

*Evite que haya correas con lado
flojo para arriba y otras con lado
flojo para abajo.

%OJ Smusonde
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CORREAS- Montaje

*Sobretension *Falta de Tension

1.Alto desgaste de la correay 1.Patinamiento y

los flancos de |a polea. Generacion de calor.
2.Disminuye la capacidad de 2.Vida util acotada de Ia
transmision de potencia. correa.

3.Sobrecarga los rodamientos 3.Poca eficiencia de

y ejes transmision de Potencia.

O Smuso de
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CORREAS- Montaje

Mida el largo del span “L”.

En el centro del span “L”, aplique una fuerza
(perpendicular al span) suficiente para
flexionar la correa en 1/64” para cada
pulgada de largo del span, o sea, |la
deflexion debe ser de 1,6% del span.

. Longit,q del Sp,
én

Compare la fuerza aplicada con los valores Deflexion 1.6% del Span
dados en las tablas.

Si la fuerza estuviese entre 1y 1,5 veces los
valores indicados para tension normal,
entonces la transmision esta

satisfactoriamente tensada. O Smuso de
Wt SRR



CORREAS- Montaje

"7 BELT SPAN ——————»]
|
|

O

Wiy

MIDA EL “SPAN “
POSICIONE EL O'RING MAYOR EN LA ESCALA DEL SPAN.
POSICIONAR EL O'RING MENOR EN LA ESCALA DE CERO FUERZA.

UBICAR EL MEDIDOR EN LA MEDIA DEL SPAN Y EJERCER UNA FUERZA
PERPENDICULAR AL SPAN HASTA QUE EL O'RING MAYOR SE NIVELE CON
EL LOMO SUPERIOR DE LA CORREA ADYACENTE (Para correas sinples
utilice una regla apoyada en ambas poleas como punto cero).

LEA EL VALOR DE FUERZA. APLICADA

REPITA EL PROCESO POR CADA CORREA Y DETERMINE ELPROMEDIO DE
FUERZA.

COMPARE ELVALOR DE FUERZA “K” CON LA TABULACION
CORRESPONDIENTE (M3éx. Valor p/ correas nuevas — Valor minimo p/
usadas).

AJUSTE LA TENSION EN FUNCION DE LA COMPARATIVA.

Sinusoide
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CORREAS-

Montaje

Valor de la
fuerza de
Deflexidon K

i/?’
O
Wiyl

CORREAS HUEWA R

CORREAS WSADAS

perpL | DFOLEA | Vhasts | o0 e | VIR Lo i
MEMOR | 20 mi-s 0 mi-g
mem N M M N
XZ 40-60 48 4511 | 258 37
> B0 B-15 11-1% B=10 T-10
E3-83 1527 1221 10-18 E-14
A g8 | 2ras | 2ies | 1eer | 1419
= 118 3344 a0 22-20 16-25
Bi-138 052 24-45 20-35 16-30
XB 140200 | 5264 | 45s8 | 3543 | 3039
. 200 | 6472 | séE | 4348 | 3945
e 180-515 2104 =103 A7 2 42-5E
= o35 | 108111 102-120 T2-Td EE-80
SE-79 16-27 1222 11-18 8-15
¥FZ a-112 | Era3 | a2 | ez | 15
= 12 33-33 &2-368 2225 214
71108 | 8050 | 2445 | 2033 | 1830
b= 1{18=140 El-E0 i5-54 H3-40 3038
. 140 | o8 | 5448 | 4050 | 3645
112-158 =B &r-Ei -85 38-54
¥PE | 160-250 | B4-108 | @1-100 | se72 | Sa-67
- 250 | 108120 | 1op10 | 7280 | 6773
WPC 200-355 | 122174 | NM21TE g1-114 75117
= 355 174-198 | 1TE-E30 | 18132 | 117-153

Jlsinusoide
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CORREAS- Montaje

Desalineacién I W | | | ]
*Menor Vida Util de las H "\ u |
correas.

*Incremento de la abrasion

de las correas y poleas.

*Incremento del consumo de H \g L] .
Energia.

*Correas gue se giran sobre si

mismas

eConcentracion de esfuerzos

sobre la zona de desalineo

53 Sinusoide
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CORREAS- Montaje

Vida Util de las correas de acuerdo a la
alineacion

F En

120 Paralello
100 F
: b
:E 60
= \\ F Angular
e Horizontal
20
1 Angular
0 |

e
0 025 05 075 1 125 15 175 2 225 25 275 3 1Iil.-!EI"IleEEi].

Desalineacion [°]

Sinusoide
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CADENAS

(5) Sinusoide
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Cadenas de Placas

Componentes de la cadena

ca exterior

‘(,’) Sinusoide

"\, | h . il % 5
UW‘M'IW" Confiabilidad para equipos rotantes



Componentes de la cadena




Cadenas-Uniones

T L I o
Pasador de
Chaveta

Clip de cierre Remache




Eslabon Acodado - Media Malla

* Para numero impar de eslabones
» Reduccion de resistencia a 60%

Ll




Dimensiones

- Principales:

_—

- ancho b, R
- paso P I
I O ser & 635.8@5?@ @53@.{?@ @
Y
— —
A —H N —| E—— = [ /
- Secundarias: FEE | | | | g
.« 7 . I _Qr
- didmetroderodillod; , LGy
- diametro del pasador d, @ | . "

espesor de placas T
alto de placas h,

O Slnusmde
Wyl <0129




Cadenas Norma ANSI/ASA

Norma
4 10 p1es (por caja) ‘
ASA 80 I X10FT —
Paso de la cadena en \ | : :
medida imperial Numero de hileras

(Cus) Sinusoide
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Cadenas Norma ANSI/ASA

80

Paso en 1/8” 0: Cadena a Rodillo estandar
Ejemplos: 1: Cadena a Rodillo Liviana
50: Cadena de paso estandar 5/8” 5: Eslabon recto

41: Cadena liviana de paso 2"
100: Cadena de paso estandar 10/8” (1 ¥4)

(,5) Sinusoide
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Cadenas Norma Europea BS/ISO

Norma | | , ‘ 5 metros (por caja) ‘
L DIN16B I‘XSMTR
Paso cadena en 1/16 v " | Numero de hileras
avos de pulg. Indica tipo British

Standard/ISO

(CS) Smusoude
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Cadenas Norma Europea BS/ISO

PHC IX5MTR

N

Pasoen 1/16”

Ejemplos:

10B: Cadena de paso estandar 10/16 (5/8”)
16B: Cadena de paso estandar 16/16 (17)
20B: Cadena de paso estandar 20/16” (17°4)

(’) Sinusoide
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Comparativa ASA / BS-ISO

ASA 35 477 | 508|358 |13| 9 | 7.9
3/8" 9,525
BS-1SO 06B 5,72 | 6,35 (3,28 | 1,3 | 8,2 | 104
1/2 ASA 40 oy |785 1795|396 15| 12 | 141 . o
BS-1SO 08B | 7,75 | 851 | 4,45 | 1,6 | 11,8 | 19,4
ASA 50 94 |10,2 |508| 2 |151|222]|
5/8" 15,88 “ “ : : : ~
BS-1SO 10B ’ 9,65 | 10,2 | 508 | 1,7 | 14,7 | 275 | “ Seer mer () ) Qard ) O
ASA 60 1257|119 | 594 | 2,4 | 18 |31,8|
3/4" 19,05 -
BS-1SO 12B 1168|121 (572 |19] 16 [322]| r+—h =& = o "_T R
ASA 80 15,75 | 15,9 [ 792 |33 | 24 |s67]| . ! Tl T T T
1 25.«4 _J | | I | I | e
BS-1SO 16B 17,02 (159 (828 |31 | 21 |728| = Ll ek "——l— 1 .
| AsA 100 189 [ 19,1 |953 | 4 | 30 | 885 e e
11/ 31,75 a i
BS-1SO 20B 19,56 | 19,1 | 10,2 | 3,5 | 26,4 | 107 — BN
ASA 120 25,22 | 22,2 | 11,1 | 4,8 | 35,7 | 127
11/2" 38,1
BS-1SO 24B 25,4 | 254 | 14,6 | 4,8 | 33,2 | 178
ASA 140 25,22 | 254 | 12,7 | 56 | 41 | 172 . .
1 314" 44,45 : A Distancias en mm
BS-1SO 28B 30,99 | 279 | 159 | 6 | 36,7 | 222 o
o ASA 160 0.8 3155|286 | 14,3 | 6,4 | 47,8 | 227 Carga maxima Q en kN
BS-1SO 32B "~ 13099292178 | 6 | 42 | 278
ASA 180 35,48 | 35,7 | 17,5 | 7,2 | 53,6 | 280
2 1/4" 57,15
5 4+ | ASA 200 3 [3785]397]199| 8 | 60 | 354 g
BS-1SO 40B ! 38,1 [ 394 |229| 8 | 53 | 394 O S | n U s o | d e
3" ASA 24D ?E 2 4?,135 4?.15 23.18 9.15 ?2.14 51[] ’uvuwv‘hlwu contiabiaaa para equipos rotant
BS-1SO 48B " |a5,72 | 48,3 | 29,2 | 10 | 63,8 | 622 L




Cadenas Reforzadas para servicio pesado

Serie H

Cadenas con mayor espesor de placas que las cadenas STD
ASA 801 3,25mm vs. ASAS0OH [7  4,00mm

Carga de impacto 10% superior

Serie SH

Tension de Rotura 25% a 35% mayor que las cadenas Serie H
Perno Endurecido

Mismas dimensiones que las cadenas Serie H

Serie SPH
Placas y pernos con disefio y tolerancias especiales
Perno Endurecido para mayores cargas de impacto

Mismas dimensiones que las cadenas STD
Serie SHH

Placas del mismo espesor que las cadenas SH
Perno Endurecido.

Mayores cargas limite de rotura que las Series SH y SPH.

6;} Sinusoide
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Cadenas Especiales

y \7/3\‘ ¢°—\4 / B Acero Inoxidable
P ~ ‘% = }/ . j,}é:}\ Ind. Alimenticia y P/ altas/bajas temp (-40 to 400°C)

Aplicables en ambientes corrosivos

Bano en Zinc
Para condiciones corrosivas suaves

Baiiadas en Niquel
Especial para aplicaciones en exteriores

DACROMET®
Pensada para condiciones adversas por
corrosion o quimicas

(5) Sinusoide
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Cadenas Especiales

Cadenas Autolubricadas Cadenas Para Transportes Curvos

P C‘*T_—I‘*—j
I =
T 1 Y [___
T l
—1 1 | | ‘ 1
\ y —
LI— i
R
| P | p |
/’—_ Estiramii _\\
1,0 7
08
Cadanas autolubricadas (Cadenas de mdillos estandar
.\\_ Tiempo de operacion //J
|§ {

i



Cadenas Especiales

Cadenas de Placas Rectas

(@mre F@m@@u@ o)

Cadenas de Paso Doble

P -t P

s (o mer —EHB— i

Cadenas de Perno Hueco

vheiie

P_
[ —H — 1 rT —— i [
']
nE L —ff— 35— .
Y o T T M T |
dy d

(0))sinusoide
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Cadenas Especiales

- Cadenas Silenciosas




Cadenas Especiales

1 Cadenas Petroleras

] Cadenas de lzaje

‘0

.O))Sinusoide
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Accion Cordal

El pindn funciona como un poligono,
entonces entre un diente y otro:

Cam
Cam
Cam

nia el radio
oia la velocidad

oia la fuerza

‘0
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Variacion de cargas

Accion cordal

120
, |
varia a lo largo de | | |

la cadena, de un N | |
100% en ramal - | | |

tenso hasta casi 0% | | |

en ramal flojo N | .'I
| | |
'u, |
20 i '.\ ]
Vol N |/
] 20 40 &0 a0 100 120

OJ)Sinusoide
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Montaje de Pinones

@ eje Fundicion (recomendado) Acero (recomendado)
20-40 mm H7/m6 - H7/n6 H7/n6 > H7/p6
40-80 mm H7/n6 -> H7/p6 H7/p6 > H7/s6
80-120 mm H7/p6 H7/s6
5120 mm H7/p6 H7/s6 (c? b}JJe conico si hay
mantenimiento frecuente)
(~

S JlSinusoide
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Ejemplo de Ajustes para diametro nominal 35 mm

Montaje de Pinones

Limite superior (ES / es)

Elemento Designacioén Limite inferior (El / ei) [um] [um] Intervalo real [mm]

Agujero H7 0 +25 35.000 ... 35.025

Eje p6 p6 +32 +52 35.032 ... 35.052

Eje s6 s6 +46 +64 35.046 ... 35.064

Ajuste Interferencia min. (um) Interferencia max. (um) | Tipo de ajuste Observaciones practicas
Adecuado para

H7/p6 7 (= 35.032 - 35.025) 52 (= 35.052 - 35.000) | Leve -> media pifiones/poleas pequefias
de fundicion o acero
servicio medio
Recomendado para acero

H7/s6 21 (=35.046 - 35.025) 64 (= 35.064 - 35.000) [ Media - fuerte forjado servicio pesado o

reversa

OJjSinusoide
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Montaje de cadenas

« Controlar la condicion de todos los componentes
- Alinear ejes, pinones y guias

 Preparar la cadena para la instalacion

* Instalar la cadena en los pifones

* Inspeccionar la instalacion

- Ajustar la tension inicial

« Configurar el sistema de lubricacién

 Controlar el correcto funcionamiento

- Instalar protecciones.

Sinusoide
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Montaje de cadenas

 Alineacion de Pinones y Ejes




Montaje de cadenas

 Alineacion de Pinones y Ejes
* Angular:
* [=0,41% (4 mm por metro) 0 0,25°;
« Pendiente 0,0111 C/pn (distancias en mm)
n=1; 4,3 mm/m

n=2; 2,2 mm/m
n=3; 1,4 mm/m

* Paralelismo:

* [I=0,045xp (en mm)
Paso 80 =1'=25,4mm: 1,14 mm

(5) Smusonde
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Montaje de cadenas

* Tensado: Medir AC. Debe ser:
* 4 3 6% del span para transmisiones de 0 a 45°

e 2330° isi ' 3s de 45°
a 3% para transmisiones verticales o mas d a\Te“SO

ut SP AN

m
Ra TA
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Montaje de cadenas -Lubricacion

* Se |lubrica entre pasador y buje (1), y entre rodillo y buje (2)
» Siempre en cara interna del ramal flojo (3)

et 3
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Montaje de cadenas -Lubricacion

* Se |lubrica entre pasador y buje (1), y entre rodillo y buje (2)
» Siempre en cara interna del ramal flojo (3)

* Con Viscosidad suficientemente baja para ingresar y suficientemente alta
para soportar las cargas.

Temperatrura °C Viscosidad
De Hasta SAE ISO
-45 10 5 22
-30 30 10 32
-10 45 20 46
-5 55 30 100
0 60 40 150

5 b5 50 220

1O )Sinusoide
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Lubricacion por goteo

e Manual, cada 8 horas

LUBRICADOR DE GOTEO POR * Goteo: 4 a 20 gotas por
GRAVEDAD
~ minuto por ramal, sobre
gig] la placa
éb : :
TUBO DISTRIBUIDOR - ° Sl la frecuenCIa es
E[‘ i correcta, no aparecen
[} b
b () $ . .
dﬂm residuos pardos de aceite

LO))Sinusoide
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Lubricacion por Banho de Aceite

TAPON DE
LLENADO

SOPORTE

TAPON DE
LLENADO

DISCO DE
ACEITE

CANAL DE
ACEITE

DRENAJE

{O)lsinusoide

oy Confiabilidad para equipos rotantes
lypl” """ Sa



Lubricacion por Niebla

e BOQUILLA

PASADOR

‘ RODILLO

PLACAS

+9J)Sinusoide

i



Elongacion por des

El desgaste principal ocurre entre
pasador vy buje.

El desgaste solo afecta el paso efectivo

del eslabon de pasador (A1=A2;
B2>B1)
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Comprobacion de desgaste

- Desgaste de Pindn — no siempre es
visible — Ruido, golpes

- Desgaste de cadena: Tensar y medir al Motriz o
menos 8 pasos o 30 cm. Elongacion conducido

menor al 3%

N\

Tensor

O))Sinusoide
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Comprobacion de desgaste

» Cadenas nuevas en pinones gastados

N

0

)
&
O
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Otras fallas

- Sobrecarga — Fisuras en placas

- Desalineacion — Desgaste asimétrico

- Ambientes agresivos: Corrosion — oxidacion
- Roce con otros elementos- Placa gastada

- Falla de lubricacion, contaminacion: Desgaste
excesivo, uniones trabadas

+OJ}Sinusoide
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Acoples
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Elementos de un acople

* Masas
Fijacion por Chaveta, o Cono

« Cubierta
Sellos - Lubricante

 Elemento flexible de transmision
Metalico, goma, plastico

iy



Tipos de Acoples

tacos de
goma

“ ': \' mandibula

flexible

,ﬁ) Sinusoide
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Tipos de Acople

cadena

(O))sinusoide
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Tipos de Acople

dentados

‘(5) Sinusoide
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Seleccion de tipo de Acople

Tipo de Acople
Criterio de Seleccion

Flexible Engranaje Grilla Cadena FRC Mandibulas Rigido Cardan
Rango de ejes [mm] 9a190 13 a425 12 a 361 16 a 156 9a 100 9a60 32a125 6abb
Torque (Nm) 24 214675 |844a491815| 48a 169538 | 0a 17100 32a3150 3,5a280 13024000 | 13,5a5300
Velocidad [rpm] 4500 8000 4500 5000 3600 3600 4500 1800
Desalineacion en paralelo [mm] 1,1a6,6 066a35 0,3a0,76 0,038 0,5 0,038 0 Alta
Desalineacion angular maxima 4° 0,75° 0,25° 2° 1° 1° 0° 25°
Temperatura Operacion [°C] -50a 70 -54 a 149 -54 a 149 -35a120 -40a 100 -40a 100 Alta Alta
Resistencia a cargas de choque Excelente Excelente Alta No Media Media No Alta
Comportamiento a alta velocidad Bueno Excelente Bueno Bueno Aceptable Aceptable Bueno Aceptable
Rigidez torsional Media Baja Baja Media Baja Baja Media Alta
Facilidad de mantenimiento Excelente Excelente Aceptable Buena Excelente Excelente Excelente Aceptable
Resistencia Quimica Mala Buena Aceptable Buena Buena Buena Excelente Buena
Adaptabilidad a varios disefos Bueno Excelente Buena Buena Excelente Excelente Excelente Buena
Amortiguacion Excelente Baja Buena No Aceptable Aceptable No Baja

S~
g PN
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Ajuste al eje {9)sinusoide

. . Tolerancia ISO del e
Tipo de Ajuste . Observacion técnica
agujero
F7

Tipo de Acople

) ) Buena amortiguacidon, montaje manual, ideal para
Deslizante firme o
mantenimiento frecuente

Alta rigidez torsional, requiere montaje térmico o

Engranaje Interferencia fuerte S7 /U7 o
hidraulico
. . Transmision sin juego, buena resistencia a cargas
Interferencia media R7
de choque
_ _ Robusto, tolera ambientes agresivos, requiere

Cadena Interferencia media R7 o

control de concentricidad
) _ Buena resistencia quimica, facil montaje, tolera
FRC Deslizante firme F7 ) )
desalineaciones
. _ Bajo torque, buena amortiguacion, montaje rapido
Mandibulas Deslizante suave G7 ) ] )
sin herramientas especiales
- L , Alta precisidn, no tolera desalineaciones, requiere

Rigido Transicion / Interferencia H7 / P7 ) .

alineacién perfecta
) ) Alta angularidad, buena adaptabilidad, montaje

Cardan Deslizante firme F7 "

sencillo



Calculo de Acoples

Datos:

Potencia, velocidad de giro, espacio disponible,
diametro de ejes. Condiciones especiales.

Tipo de Acople
Factor de servicio
Potencia de calculo
Tamaho de acople

https://cad.timken.com/configurator/coupling-configurator?plpver=1013&pcat=lovejoy

1OuSinusoide
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Ejemplo de calculo- Acople Flexible

Potencias de salida (kW)

Velocidad Tamano del acoplamiento
RPM 40 50 60 70 80 90 100 110 120 140 140 180 200 220 250
50 013 0,35 0,66 1,31 1,96 2,62 353 4 58 6,96 12,17 1974 3283 48 82 60,73 76,83
100 0,25 0,69 1,33 262 3,93 R, 24 7,07 9,16 13,93 24 35 39 48 65 65 97 .64 121,47 153 66
200 0,50 1,38 2,66 5,24 7,85 10,47 14,14 18,32 27,85 48,69 78,95 131,31 195,29 242 .93 307,33
300 0,75 2,07 3,99 7,85 11,78 15,71 21,20 27 49 41,78 73,04 118,43 196,96 292,93 364,40 460,99
400 1,01 2,76 532 10,47 1571 20,94 28,27 36,65 55,71 97,38 157,91 262,62 390,58 485 86 614,66
500 1,26 3,46 6,65 13,09 19,63 2618 35,34 4581 69,63 121,73 197,38 328,27 488 22 607,33 768,32
600 151 415 7,98 15,71 2356 31,41 42 41 54 97 83,56 146,07 23686 39393 L8586 728 80 921,99
700 1,76 4 B4 931 18,32 27 49 36,65 49 48 64 14 97,49 170,42 27634 45958 68351 850,26 107565
720 181 498 957 18,85 28,27 37,70 50,89 65,97 100,27 175,29 28423 472,71 703,04 874,55 1106,39
800 2,01 553 10,64 | 20,94 31,41 41 88 56,54 73,30 111,41 194,76 315,81 525,24 781,15 971,73 122932
900 226 6,22 11,97 23,56 35,34 4712 63,61 82 46 125,34 21911 35529 59089 878,80 109319 138298
960 241 6,63 1277 25,13 37,70 R0,26 67,85 87,9 133,70 23372 37897 63028 93738 1166,07 147518
1000 251 6,91 1330 | 26,18 39,27 52,36 70,68 91,62 139,27 243 46 394,76 656,54 976,44 1214 66 1536,65
1200 3,02 8,29 1596 | 31,41 £7.12 62,83 84,82 109,95 167,12 292,15 473,72 787,85 117173 - -

l 1400 3,52 9,68 18,62 | 36,65 54,97 73,30 98,95 128,27 194 97 340,84 bR2,67 919,16 - - -

P+ g iy T 1 7w av) e o T oL, 8 TEL,70 2ot o P e W 1] Toe,00 THT.o2 = = =

1600 £02 11,06 21,28 41,88 62,83 8377 113,09 146,60 222 83 38953 63162 - - - -
1300 L52 12,44 2394 4712 70,68 94 24 12723 164,92 250,68 438 22 - - - - -
2000 503 13,82 26,60 52,36 7853 104,71 14136 18325 27853 - - - - - -
2200 553 15,20 2926 | 57,59 86,39 11518 15550 201,57 - - - - - - -
2400 6,03 16,59 3192 | 6283 94, 24 12565 169,63 - - - - - - - -
2600 6,h3 1797 3458 | 68,06 102,09 13613 18377 - - - - - - - -
2800 7.04 19,35 724 73,30 10995 14660 - - - - - - - - -
2880 71.24 19,90 38,30 75,39 11309 15079 - - - - - - - - -
3000 754 20,73 3990 78,53 11780 15707 - - - - - - - - -
3600 9,05 24,88 L7 8T | 94,24 - - - - - - - - - - -
Torque nominal Nm 24 66 127 250 375 500 675 875 1330 2325 3770 6270 9325 11600 14675
Torque maximo Nm &4 160 318 487 759 1096 1517 2137 3547 L642 9339 16455 23508 33125 42740

(5) Sinusoide
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Catalogo de Acoples -

. F G
M
Tamano Tipo Buje  Orificio Tipos Fy H Tipo B Tornille 0.D. FD H F R* G+ M “
N M Max de i
fijacion N1
mm mm L E L E mm mm mm mm mm mm mm - E-o]
40 B - - 30 - - 330 22 M5 104 82 - - 29 - 11,0 00 +——- H FD
40 F 1008 9 i 330 22 - - - 104 82 - - 29 - 11,0 |
40 H 1008 9 25 330 22 - - - 104 82 - - 29 - 11,0 :
0 B - - ® - - 450 32 M5 1 10 79 - B - 125 iy
50 F 1210 11 32 375 25 - - - 133 100 79 - 38 - 125 J
50 H 1210 11 32 375 2% - - - 133 100 79 - 38 - 125 Tipos B
60 B - - 45 - - 550 38 Mé 165 125 70 - 38 - 16,5
60 F 1610 14 42 415 25 - - - 165 125 103 - 38 - 16,5
60 H 1610 14 42 15 25 - - - 165 125 103 - 38 - 16,5
70 B - - 60 - - 410 35 M10 187 142 80 50 - 13 115
70 F 2012 14 50 435 32 - - - 187 142 80 50 42 13 115
70 H 1610 14 42 k5 25 - - - 187 142 80 50 38 13 115
80 B - - 63 - - 550 42 M10 211 165 98 54 - 16 125
80 F 2517 16 60 G75 45 - - - 211 165 97 54 43 16 12,5
80 H 2012 14 G0 LR 32 - - - 211 145 98 54 32 16 125

(ON

. S | NUSoO | d € https://cad.timken.com/configurator/coupling-configurator?plpver=1013&pcat=lovejoy
iyl
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Montaje de Acoples — Ejemplo- Gri

* Montar Masas
e Ajustar
 Montar elemento flexible

* Lubricar
 Cubrir
e Completar Lubricante

|
|
. I\ \
T =) [ - " ~
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| __\! | I Q'
o © ) { A o ) { I w
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Montaje de Acoples - Dentado

€ )

1 4
A 37
3

2 5

L]
J
3 1
™

3 y

* Montar Masas
 Ajustar y alinear
* Cubrir
 Lubricar

L. -
& J)Sinusoide
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Montaje de Acoples - Flexible

* Montar Masas P
 Ajustar y alinear ‘d
* Instalar Elemento Flexible \ )

e Ajustar

FZ %k o :
MD) Sinusoide
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Fallas tipicas de acoples

* Problemas de montaje y desmontaje

* Problemas de ajuste incorrecto (tolerancias,
separacion)

* Problemas de aplicacion incorrecta
* Problemas de desalineacion.
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Soluciones

 Usar la herramienta correcta

* Revisar si la aplicacion es correcta
» Seguir las instrucciones de ajuste
 Alinear ejes.

(5) Sinusoide
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Fijacion a eje — Agujero minimo
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Fijacion a eje — Manguitos Conicos
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Fijacion a eje — Manguitos Conicos
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Fijacion a eje — Manguitos Conicos

* Sin Chavetero




EJERCICIO
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EXAMEN
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Con los conocimientos aprendidos
me comprometo a :
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Smusonde

Confiabilidad para equipos rotantes

Torque (Nm) 2.500 Nm 650 Nm

Potencia (HP) 400 HP 600 HP
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